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Figur 1. Utdrag ur ekonomiska kartan blad 042 82 (4C 8c) och 042 92 (4C 9c). Undersokningsomradet &r markerat
med en stjarna.
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Sammanfattning

En smedja som var i bruk under slutet av 1700-talet och bérjan av 1800-talet underséktes hosten 2009 i

Lyngakra, Harplinge socken. Smedjan var vilbevarad och hade de ungefirliga matten 3x7 meter, och den
innehdll en stor mingd fynd. Fynden antyder att smeden kopte metallskrot som han smidde om, framfor
allt smidde han spikar, bultar, beslag och mindre redskap. Arbetet utférdes med stor hantverksskicklighet
vilket mirks genom fynd av till exempel laminerade eggredskap. Diremot verkar smeden ha varit timligen
slarvig, Smidet utférdes i en dssja med sidoinblas eldad med savil stenkol som trikol. Smeden hette Jéns
Soderberg, men det verkar som att Karl Henrik Bostrém, son till en mistersmed frin Bergslagen, tog 6ver
verksamheten pda 1820-talet. Om Bostrom anvinde samma byggnad som Séderberg f6r smidesarbetet dr

osikert, gjorde han det sd var han noggrannare med stidningen 4n sin féregangare fo6r miangden fynd fran

en andra brukningsfas dr timligen fataliga.

Inledning

Smeden i smedjan i Lyngékra var lat. Det finns fynd
som visar att smeden stddade sin dssja sa sillan han
6ver huvud taget kunde. Han var ocksd ekonomisk,
han sparade pd och dteranvinde den metall han
kom 6ver. Detta, och mycket mer kunskap som inte
framgir av de historiska kéllorna, har erhallits via en
arkeologisk undersékning,

Smedjan i Lyngéikra undersdktes under ett par
fina oktoberveckor 2009. Efter schaktning vidtog
grivande for hand. I samband med detta grivande
hittades hundratals kilo fyndmaterial, men bland
dessa fynd fanns i princip inga histskor, eller f6r den
delen oxskor. Savil histskor som oxskor dr vanliga
fyndmaterial i andra undersékta landsbygdssmedjor
frin tiden frdn 1600-talet och framat. Nu 4r smedjan
i Lyngakra inte si gammal som 1600-talet, snarare
pekar fynden pa att smedjan var i bruk under slutet
av 1700-talet och boérjan av 1800-talet medan de
historiska kallorna vill senareldgga det hela nagra
tiotals 4r. Hur som helst befann sig smedjan vid det
laget i ett omrade som inte varit svenskt mer dn ett
par hundra ér. Vivar ddrfér nyfikna pa om det fanns
spar efter gamla kontakter i materialet. Vi undrade
nirmare bestimt om man fortfarande i Harplinge
socken kopte sin jarnrdvara frin de gamla danska
jairnbiraromrdden som det inre av Halland en gang
utgjorde. Det inre av Halland tillsammans med norra
Skdne var i princip danska bergslag under medeltiden.
Fyndmaterialet visar att de amnen och den energikilla
smeden anvinde genererade stora mingder slagg,
Slaggerna i sig visar hur sjilva dssjan var konstruerad,
men ger oss dven en vink om att smeden i Lyngédkra
kan ha varit ganska lat. Andra frigor som fanns med
nir smedjan underséktes var vilken kvalitet varorna
som producerades hade, rérde det sig om en vanlig

"bonnasmedja" som hanterade alla i trakten upp-
komna behov vad giller metallféremal, eller rérde det
sig om en smedja med mer specialiserad produktion
kanske likt de pistolsmedjor som undersokts i Jén-
kopings Ostra stadsdelar under senare ar (Pettersson
& Haltiner Nordstrém 2010).

Kunskapsmissigt finns det en del forskning
kring historiska smedjor. Det finns en rad etnolo-
giska uppteckningar vilka visar hur smedjor sdg ut
och anvindes under tidigt 1900-tal. I ndgra fall kan
dessa uppteckningar dven gilla smedjor fran senare
delen av 1800-talet. Bergshistorisk forskning kretsar
snarare kring de gamla bergslagen, masugnar och
storre bruksmiljéer. Arkeologiskt hade forskningen
kring smide och jirnhantering sin glansperiod under
andra hilften av 1970 samt 1980-talet. Fokus lag pa
vikingatidens och medeltidens jarnhantering och
smidesprodukter. Under den senaste tiodrsperioden
kan man ana ett trendbrott. En handfull smedjor fran
1700 och 1800 talen har undersékts i samband med
olika former av projekteringar. Det 4r iljuset av dessa
smedjor som smedjan i Lyngakra skall sittas.

Smedjan i Lyngikra underséktes 19-29 oktober
2009 av Leif Higgstrom fran Kulturmiljé Halland
tillsammans med Johan Astrand frin Smalands Mu-
seum (Vixjo). Klas Davidsson, Bréderna Davidssons
dkeri, skotte grivmaskinen. Hans goda handlag var
en forutsittning for att grivningen skulle kunna ge-
nomféras. Lennart Carlie gjorde en arkivgenomgang,
Samtliga prover analyserades pd ALS Scandinavia i
Luled. Vad giller tolkningar och kommentarer kring
smidet sa baseras dessa pd egna erfarenheter samt
allminkunskap bland smeder. Rapportférfattarens
utbildning i smide erhélls genom tvd formella hel-
tidsutbildningar, en kort och en lingre, vid Bickedals
folkhogskola 1 Sveg.
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Figur 2. Undersokningsomradet och kringliggande fornlamningar. Skala 1:20 000.
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Omradesbeskrivning och

fornlamningsmiljo
Det forsta kinda skriftliga omnimnandet av byn
Harplinge hirrér ifrain Kong Valdemars Jordebog
fran ar 1231, da i formen Harpdalyung. Det forefaller
siledes vara kyrkbyn som gett namn till socknen.
Harplinge ligger pa den sydvistra delen av berget
Aggaredsbjir som dr en morinkulle. I sjilva un-
dersékningsomridet utgérs marken av morinsand.
Ytans vattengenomslipplighet dr god.

Fornlimningsmiljén i trakten domineras av ett
antal fina gravmiljéer medan endast ett begrinsat an-
tal boplatser finns registrerade. I Harplinge samhille
har tidigare en handfull arkeologiska undersékningar
genomférts. 1978 undersdktes en stensittning, vil-
ken visade sig ticka en hillkista, infér byggandet
av forsamlingshemmet invid Harplinge kyrka. I
gravarna hittades keramik, parlor av glas och kvarts,
en bronsfibula, skifferhingen samt ett bronsblad
(Stenfell 1978). 1993 gjorde Bo Strédmberg en ut-
redning f6r Kulturmiljé Halland strax vister om
samhillet, varvid inga fornlimningar patriffades
(Strémberg 1993). Hosten 2008 genomférde Leif
Higgstrém en férundersékning strax norr om det
tidigare nimnda férsamlingshemmet. Boplatsspar
hittades, de hade en sa ringa omfattning att ndgon
sirskild arkeologisk undersékning var aldrig befogad
(Haggstrém 2008).

Inom det nu aktuella undersékningsomridet, som
utgbrs av forvuxen vall, genomférde Ola Kadefors
sommaren 2008 en arkeologisk utredning varvid den
nu aktuella fornlimningen uppdagades (Kadefors
2008). En férundersdkning av omridet genomfor-
des varen 2009 under ledning av Leif Higgstrom. I
samband med férundersékningen konstaterades att
fornlimningsomrédet frimst innehdll extensiva bo-
platsspar. Inom en begrinsad yta fanns massiva, och
vad bedémdes som vilbevarade, spar av en smedja.
En begrinsad arkivundersékning gjordes men den
aktuella smedjan kunde ¢j med sdkerhet identifieras
i det historiska killmaterialet. Detta i kombination
med att den arkeologiska kunskapen om historiska
smedjor dr begrinsad innebar att Kulturmiljé Halland
rekommenderade en slutundersékning av smedjan
men inte av de spridda boplatslimningarna. I rap-
porten tecknades ett antal frigestillningar vilka
bedémdes relevanta att undersdka i samband med
en slutundersékning av smedjan (Higgstrém 2009).
Dessa fragor ligger till grund f6r den undersékning
som hirmed avrapporteras.

Undersdkningens syfte
Efterreformatoriska grivningar bérjar férekomma
regelbundet i svensk exploateringsarkeologi, omfat-
tande undersékningar har under senare dr genom-
torts 1 exempelvis Jénkoping, Géteborg, Karlstad
och Kalmar, men dessa dr alla stadsgrdvningar. P4
landsbygden dr det lite ovanligare med grdvningar
frin perioden i friga, men de térekommer till exempel
har ett flertal platser grivts i Vistra Gotaland bland
vilka kan nimnas: Aplared utanfér Bords, flera gardar
infér omliggningen av vig E6 i norra Bohuslin och
sd givetvis den efterreformatorisk smedjan med till-
hérande boningshus infér omliggningen av vig E45
mellan Lilla Edet och Trollhittan (Fors RAA 28). Den
sistnimnda smedjan 4r ett givet jimforelseobjekt 61
smedjan 1 Lyngdkra. Krasst sett vet vi mindre om de
efterreformatoriska smedjorna pa landsbygden dn
vad vi vet om den ildre jirnalderns metallhantering,
Efterreformatorisk jarnhantering vet vi mest om i
anslutning till bruk och bruksmiljGer, samt i stider
(t.ex. vapensmedjorna i kvarteren utefter Smedje-
gatan i J6nképing, smedjor som narmast kan jamforas
med finmekaniska verkstider). Det finns med andra
ord ett stort arkeologiskt kunskapsglapp vad giller
landsbygdens smedjor.

Utifrdn forslagen pa fragestillningar som presen-
terades i férundersdkningen enades Linsstyrelsen
och Kulturmiljé Halland om att undersékningen skall
kretsa kring foljande fragestillningar:

1. Nir var smedjan i bruk? Det historiska killma-
terialet ger nagra olika alternativa svar pd detta
vilket g6r den arkeologiska metoden till en viktig
nyckel att kunna besvara frigan.

2. Hur var smedjan konstruerad och inredd? Férun-
dersokningen later oss ana en vil bevarad limning
som bo6r vara moijlig att rekonstruera genom
arkeologisk undersékning och dokumentation.

3. Vilket material anvindes och varifrin kom det?
Ett urval prover kommer att analyseras och den
kemiska sammansittningen kan sannolikt avsléja
ursprunget.

Metod och genomférande
Inledningsvis schaktades matjorden av pd gingse vis
med grivmaskin. Grivmaskinisten grivde skiktvis
med allt stérre precision ju ndrmare botten pa plog-
lagret vi var. Totalt togs en rektangulir yta pd ungefir
24x19 meter upp (figur 3 och 4).
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Figur 5. Fotografi 6ver undersokningsytan fran vaster. | bilden framtrader rutnatet samt smedjans avgransning
tydligt. Foto: Leif Haggstrom.

Direfter vidtog handrensning av limningar. Nér lim-
ningen avgrinsats lades ett rutnit ut. Rutnitet orien-
terades efter vad som uppfattades vara smedjans lang-
sida (figur 5). Direfter finrensades stenpackningen.
I detta skede sparades fynd rutvis fér Gvergripande
dokumentation. Nir stenpackningen dokumentera-
des togs dess 6versta skikt bort £6r att identifiera var
eventuella stabilare konstruktioner legat.

For att bittre kunna relatera de olika lagren till
varandra togs smala schakt upp genom limningen.
Dessa dokumenterades. Ett antal provgropar, 0,5x0,5
meter stora togs upp i lagren. Materialet i groparna
sillades och dokumenterades. Lagren grivdes kontex-
tuellt och fynd relaterades till den ruta de férekom i.

Till vanster
Ovre bilden

Figur 3. Schaktplan 6ver slutundersdkningen. Ej i skala.

Nedre bilden

Nir huvuddelen av lagren var genomgrivda
gjordes en andra avbaning i syfte att utréna de
underliggande groparnas utbredning. Groparna
dokumenterades och schaktades igenom for att fi
en uppfattning om djup. De dokumenterades inte i
profil i detta skede da detta redan gjorts via schakten
genom smedjan.

Ett litet urval fynd togs in fran filt. Bland dessa
valdes ett knappt dussin ut f6r analys. Ett missfor-
stind i kommunikationen med analysféretaget gjorde
att den budgeterade analysen inte var applicerbar pd
detta material. Istillet valdes tre andra analyser ut.
Detta innebar att antalet analyser blev nagot ligre
an initialt planerat.

Figur 4. Oversiktsplan med forundersokningens och slutundersékningens schaktmarkerade. Ej i skala.
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Till héger

Figur 6. Smala schakt togs upp genom
lAmningen for att dokumentera lagren
stratigrafiskt i samband med bortgra-
vandet. Foto: Leif Haggstrom.

Nedan
Figur 7. Den andra avbaningen.
Foto: Leif Haggstrom.
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Undersokningsresultat
Lagerbeskrivningar framgar av bilaga 1 och 1 bilaga
3 finns en Overgripande redovisning av fyndmate-
rialet relaterat till ruta och lager. Bilaga 2 innehiller
rut- och schaktbeskrivningar. I bilagorna 4-7 finns
analysurval samt resultat redovisade. I féreliggande
stycke lyfts framfor allt tolkningar och observationer
fram. Dessa jimkas samman med fynd, analyssvar
samt information fran historiska kéllor till en 6ver-
gripande tolkning i stycket Swedjan i sitt sammanhang
mot slutet av rapporten.

Fas 1: fore smedjan samt dess byggnation
Langt fore smedjans uppférande anvindes platsen
extensivt, den antikvariska bendimningen dr boplats
men det begreppet antyder att man bott pa platsen.
Man har sikerligen verkat pa platsen langt tillbaka i
torhistorisk tid, forundersékningen gav oss spir av

Figur 8. Slutfasen av den andra avbaningen under vilken
gropsystemet under smedjan togs fram.

Figur 9. En del av gropsystemet i profil.

Bada fotona: Leif Haggstrom
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Ovan
Figur 10. Nar slagglagret rensats bort och frilagt en pa
sina stallen ej heltdckande stenpackning anas ett par
alternativa platser dar stadstabben kan ha varit placerad.
Foto: Leif Haggstrom.

Hoger

Figur 11. Var den norra vaggen I6p var mycket tydligt.
Dels tog stenpackningen slut dar och dels vidtog ett slagg
och jarnrikt lager mycket tvart. Sannolikt har stenpack-
ningen och lagret norr darom varit atskilda av en tunn
bradvagg eller nagot motsvarande.

Foto: Leif Haggstrom.

detta i form av enstaka slagna flintstycken, stolphil,
nedgrivningar och hirdar. Dessa limningar har
inget med smedjan att géra. Senare grivde man av
ndgon anledning ett system med upp till en meter
djupa gropar. Groparna ticker den yta dir smedjan
byggdes och lite till. Genomgaende f6r groparna ar
att de ér tydligt avgrinsade mot den underliggande
sterila sanden. De har en stor inblandning av humus,
skiktvis verkar de nistan bestd av dldre odlingsjord.
Emellanat dr fyllningen synnerligen varvig, vilket
tolkas som att de fyllts igen med blandat material
med hjilp av spade eller skyffel. Sammanfattningsvis
verkar gropsystemet vara gravt och igenfyllt under
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Figur 12. Foto med markering av de olika lagren i smedjan. Foto och digital bearbetning: Leif Haggstrom.

en mycket kort tidsperiod omedelbart f6re smedjans
anldggande, eller kanske snarare som en del av dess
grundande.

Fas 2: smedjan i bruk
Smedjan byggs upp av en stenpackning som utgor
huvuddelen av golvet, denna stenpackning har fyllts
ut och bittrats pd med slagg och andra rester av
smidesverksamheten under tidens giang for att fa
ett jaimnt och stadigt golv. Sjilva smedjan har varit
ungefir 3x7 meter stor. Den norra viggen var den
tydligaste. I 6stra delen av norrviggen fanns en dorr.
Utefter norrviggen dr det sannolikt att dssjan stod

placerad, det dr bara i denna del av smedjan som
stenpackningen innehaller mer dn ett skikt vilket
forefaller vara en bra grund for dssjan och den tillh6-
rande skorstenen. I smedjans vistra del 4r mingden
smatt men magnetiskt material nigot hdgre dn i dess
Ostra del vilket ger vid handen att det dr i denna del
av smedjan platsen for stidstabben skall sékas.

P4 utsidan norrviggen finns som nimnts ett lager
med slagg och jirn. Lagret uppfattades i filt dels som
en avskrideshég, dvs en plats dir man hillde ut ut-
rakade slagger m.m. fran dssjan, och dels som nigot
av ett materiallager. Allt f6r stor del av jdrnbitarna i
omradet var sd stora att de snarare utgdr smidbart
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Figur 13. Screenshot frdn Google Earth. Bilden visar
angen pa vilken smedjan var beldagen, men nagon skill-
nad i vegetationen syns e;.

skrot dn kasserat skrip. Lagret bor ha férvarats under
ett utskjutande tak alternativt i tunnor eller lddor.
Utanfér dorren fanns ett annat lager som tolkades
som ett tramplager, det var hért och i det fanns en
viss mingd slagg och jirn. Sidant som efterhand kan
tankas trampas ner i en markyta som man gar pa.

Fas 3: efter smedjan

I samband med utredning och férundersékning var
intrycket att det brunnit pa platsen. Det har det i
och for sig, men inte okontrollerat utan snarare yt-
terst kontrollerat. Elden har hallits i dssjan. Att man
uppfattade det som ett brandomrade beror givetvis
pé att ddr fanns mingder av sot, kol och slagg frin
smedjans brukstid.

Iytan fanns detinga spar av en smedja. 1900-tals-
kartorna antyder inte att dir skulle varit ndgot im-
pediment eller liknande. Snarare fiar man intrycket
av att smedjan forst rivits. Man har med andra ord
omhindertagit det material man ansett varit dter-
brukningsbart. Direfter kan man tinka sig att man
slingt en viss méngd skrip pa den lilla ruinen varefter
den plojts 6ver nir dngsmarken tagits upp som éker.
Pléjningen har effektivt raderat sparen av den lilla
smedjan, inte ens pd de olika flyg- och satellitfoton
som studerats kan man urskilja ndgon foérindring i
vegetationen eller héjdskuggor pa platsen.

Fynden
Stora mingder slagg patriffades. Slaggerna hittades
dels som en del av golvet inne i smedjan och dels i
ett avfallslager utanfér smedjans norra vigg, En del
finférdelat magnetiskt material hittades, ndgot mer i
smedjans vistra och centrala del 4n dess Ostra del eller
utanfor viggen. Manga slaggbitar var relativt stora
varav flera gav tydliga indikationer pa hur dssjan var
konstruerad. Slaggbitarna var skalformade, 15 cm i
diameter. I flera fall fanns en tydlig grop i slaggens
ena del, en grop som hirror fran en luftstrém. Luft-
strémmen dr givetvis inblaset till dssjan. Detta inblas
var, med stod i slaggens utseende, placerat i sidan av
dssjan. En alternativ placering dr i mitten av dssjan

Figur 14. Slagg med avtryck av det rér som var kopplat
till blasbalgen. Foto: Leif Haggstrom.

Figur 15. Slagg med inneslutet jarnstycke.
Foto: Leif Haggstrom.
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Figur 16. Slagg som kalvat ner éver luftinblaset i assjan.
Foto: Leif Haggstrom.

med en luftstrém nedifran vilket 4r den vanligaste
konstruktionen pa arméns mobila filtissjor fran
1800- och 1900-talen. En konstruktion med inblas
i botten pd dssjan kriver att halet ticks av en forma
(ofta tillverkad 1 gjutjirn) medan man med ett sidoin-
blas klarar sig med ett r6r (figur 14). Att man anvint
sig av ett rOr med ndgon form av munstycke visar
avtryck pa en slaggbit. Slaggerna visar dven att sme-
den inte bevakade glédbidden i dssjan tillrdckligt vil,
det finns slaggbitar med stora jirnstycken inuti (figur
15). Jarnstycken som antingen tappats eller glémts
bort och férsvunnit ner i den trogflytande slaggen i
botten av dssjan. En stor slaggskalla visar att smeden
inte rakat ur slaggen ur dssjan 1 tid. Istillet har slaggen
arbetat sig hdgt upp pa dssjans sidor for att ddrefter
kalva ner ver luftstrommen for att tillfalligt tippa till
denna innan luften hittade en ny vig upp till gléden
(figur 16). Effekten av denna férsummelse blev att
gléden fick en ojdimn syretillférsel och dirmed ojimn
virmeutveckling. En ojimn virmeutveckling gor att
de dmnen man smider blir ojimnt upphettade och i
virsta fall riskerar man att smida jirn som ar allt f6r
kallt och ddrmed far kallsprickor i godset.

I hela smedjan och dess omgivning hittades
jarn- och stalféremal (figur 17, 18, 19). Vi har inga
materialanalyser som visar att det r6r sig om stdl, men
utifran enkla slipprover utférda pa férunderscknings-
materialet pavisades att det fanns stil i materialet
(Haggstrom 2009). Det visades ocksd att smeden
behirskade konsten att villa samman jirn och stal,
nigot som var vanligt att man gjorde pa eggverktyg. |
materialet finns det mycket spik och beslag. Dir finns
dven en hel del skrot. Mycket jarn fanns samlat pa
utsidan av smedjans norra vigg. Ett par mindre bitar
gjutjarn patriffades, dven nagra dmnesjirn. En string
tenn indikerar att smeden dven lagat kopparkirl eller
eventuellt smitt koskallor.

Figur 19. Tva delar av ett gangjarn, funnet vid ingdngen. Kan det ha suttit pa dérren? Foto: Leif Haggstrom.
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Figur 20. Stenkolsbitar frAn smedjan. Foto: Leif Haggstrom.

I fyndmaterialet finns savil trikol som stenkol
(figur 20). Totalt hittades ndgot halvdussin sten-
kolsbitar spridda i limningen. Att stenkol definitivt
anvints som energikilla diskuteras senare. I smedjan
hittades spridda bitar av savil handslaget tegel som
tegelpannor. Eventuellt kan man tinka sig att delar
av skorstenen och dssjan var byggd i tegel. Tegelpan-
nor dr en limplig takbeklidnad pa en byggnad som
innefattar en sd eldbaserad verksamhet som smide.
En handfull bitar brint ben tillvaratogs. I samband
med foérundersdkningen hittades ben inneslutet i
slagg, vilket antyder att man anvint ben i samband

Figur 21. Ostindiskt porslin. Foto: Leif Haggstrom.

Figur 22. 1700-tals kera-
mik dekorerad med hem-
ring.

Foto: Leif Haggstrom.
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Figur 23 . 1700-tals keramik dekorerad med hemring.

Foto: Leif Haggstrom

med smidesprocessen, eventuellt for att héja kol el-
ler fosforhalten i jarnstycken for att forindra deras
bruksegenskaper. Ett jirn med en kolhalt pa 0,3-1,5%
brukar man kalla stil, detta material ar hdrdbart
vilket ger helt andra eggegenskaper dn vad vanligt
smidesjdrn har.

En mindre mingd daterande fynd hittades under
undersékningens gang. Dessa utgors av keramik,
porslin, glas och bronsspinnen. Porslinet dr genom-
giende ostindiskt handmalat porslin frin 1700-talets
senare halft (figur 21). Keramiken 4r av lite olika slag.
Majoriteten keramik utgdrs av flerfirgade fat deko-
rerade med hemring, liksom porslinet dateras dessa
skirvor till 1700-talet (figur 22, 23). Det finns dven
enfirgade keramikkirl bland vilka nigra eventuellt
kan hérrora fran 1700-talet (figur 24), andra dr tydliga
1800-talsprodukter. En handfull glasskirvor patraf-
fades, 1 de fall dessa har kunnat dldersbestimmas si

Figur 24. Enfargad keramik. Foto: Leif Haggstrom
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Figur 25. Ett urval glasskérvor.
Foto: Leif Haggstrom.

Till hdger
Figur 26. 1700-tals spanne i brons.
Foto: Leif Haggstrom.

har det rort sig om glas fran 1800-talet (figur 25). 1
samband med férundersékningen hittades ett fint
skospinne i brons vilket hirrérde fran 1700-talet.
Ytterligare ett 1700-talsspanne framkom vid slutun-
ders6kningen (figur 26).

Sammanfattningsvis kan man konstatera att
fyndmaterialet hirroér fran 1700-tal samt 1800-tal,
med en kvantitativ évervikt mot 1700-talsmaterial.
De produktionskopplade fynden idr alla timligen
tidl6sa, de kan i princip vara frain medeltid likvil som
1800-talet. Ddremot visar fynden att smeden dels var
en driven och skicklig hantverkare men dven att han
emellandt slarvade med tillsynen av dssjan.

Analysresultat
Tre olika materialkategorier analyserades, dels jirn-
och stalféremal, dels stenkol och dels ett slaggstycke.
Analyserna och provurvalet redovisas i sin helhet i
bilaga 4-7.
Stenkol

Tre bitar stenkol skickades in f6r analys. Stenkolet var
langt ganget i den geologiska omvandlingsprocessen
och kan snarast klassas som antracit enligt den skala

dir brunkol dr den minst omvandlade formen av
stenkol och grafit den mest omvandlade. Antracit
ir den form som fOregar grafit, och ir betydligt
renare och energirikare 4n brunkol. De sparimnen
1 stenkol som dr av miljomissigt intresse ar: arse-
nik, beryllium, bor, cadmium, klor, krom, kobolt,
koppar, fluor, bly, mangan, kvicksilver, molybden,
nickel, selen, vanadium och zink (ISO 23380:2008),
ungefir tva tredjedelar av dessa fingades upp i det
valda analyspaketet.

Tanken var att analyserna av stenkolet skulle
anvindas fOr att se varifrin man kdpte sin energira-
vara. Det forsta konstaterandet som kan goras nir
sparimnesanalysen studeras 4r att de tre proverna
knappast har samma ursprung, Halterna av de olika
sparimnena skiljer sig kraftigt 4t (se bilaga 6). Detta
ger vid handen att de har olika ursprung. Sannolikt
har smeden anvint det kol han kommit 6ver snarare
in gjort systematiska inkép frin en stadigvarande
leverantor. Sparimnessammansittningen liknar inget
av de referensmaterial jag haft tillging till, 6verlag ar
halterna av tungmetaller i proverna avsevirt ligre 4n
referensprovernas halter (jfr: LGC Standards 2008,
Dale & Riley 1996, Bushell & Williamson 1996).
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Amne Lyngakra Opensten Tornsbotten Jernvirke Nissafors Dalar6
Al203 10,9 12,1 9,8 8,54 6,7 8,6

CaO 4,28 2,3 3,1 2,49 9,3 10,8

K20 3,69 19 2 1,88 2,1 3,4

MgO 1,34 1,5 1 0,43 3,3 29

MnO 0,234 3,6 21 0,82 3,2 18
Na20 2,81 0,5 1,6 1 1,1
P205 0,478 3,8 0,1 0,59 0,2 0

TiO2 0,464 0,1 0,5 0,2 2,6 0,2

Tabell 1. Urval av amnen fran slagganalysen vilken presenteras i sin helhet i bilaga 5. Halterna anges i procent. Jam-
forelsematerial ar: Blastjarnet kommer fran Tornsbotten i Smaland, och Opensten i sédra Vastergotland (Buchwald
2003). Slagg fran Jernvirke (tabell C1 medelvarde, Buchwald 2004). Provet pa material fran Nissafors &r hittat i
Roskilde, provet fran Dalar6 &r funnet i ett vrak, bada dessa prover &r pa vallonjarn (Buchwald 2003).

Slagg

Ett slaggprov analyserades, analysresultatet aterfinns
isin helhetibilaga 5. I provet analyserades 10 oxider,
vilka utgbr de huvudsakliga bestindsdelarna i slag-
gen, dirtill analyserades ett tjugotal spardimnen. I ned-
anstidende tabell har de bestindsdelar som vanligen
anvinds ndr slagger proveniensbestimts lyfts fram.
Jamf6r man relationen P,O, med CaO sé kan slaggen,
enligt Arne Jouttojdrvis metod, proveniensbestdm-
mas till Skandinavien (jfr Jouttijdrvi 1995:97). Detta
torefaller rimligt med tanke pd att jirn framstilldes
1 och exporterades fran Skandinavien snarare dn
importerades vid denna tid. Ndgot senare sker en
import av framfdr allt framstillningsteknik.

Slaggprovet innehiller en relativt hog andel alu-
miniumoxid, AL O, viket ger vid handen att den ur-
sprungliga produkten inte var framstilld med genom
vallonsmide utan snarare genom direkt framstillning i
en dlderstigen bldstugn. En metod som férekom ute i
bygderna langt in pa 1800-talet men utkonkurrerades

av modernare industriella metoder vilka gav en hégre
avkastning pa insatt kapital och arbete.

Jarn

Analyser av jairnféremalen finns redovisat i sin helhet
1bilaga 7. For var prov analyserades 72 grundidmnen,
dock inga oxider eller féreningar. Majoriteten dmnen
var av sa laga halter att de ér helt férsumbara, t.ex.
ir det ointressant att det finns mindre dn 0,02 mg
osmium (Os) eller mindre 4n 0,01 mg platina (Pt) per
kg slagg. Diremot finns det andra dmnen av intresse
som ger oss indikationer pd hur smedjan anvints,
vilka material som férekommit och vilka egenskaper
man efterstrdvat. En sak kan dock omedelbart slis
fast, sparimnessammansittningen 1 jirnproverna ir
fundamentalt annorlunda dn sammansittningen i
slaggprovet. I ett annat sammanhang har jag lyckats
koppla samman slaggprover med bearbetat jirn
(Grandin & Higgstrom 2004), men det gick ¢j 1
detta fall.

Prov| Foéremal Fe P Si S Ni Ti Al Mg Mn Ba Ca K \%
7 Kniv 700000 |[1300 | 7000 [ 1400 |800 (150 |1300 400 110 | 39 600 | 400 |350

8 Lie 800000 350 800 | 1000 90 5 50 11 15 2 30 80 10

9 Spik 850000 250 | 1500 500 16 7 170 42 50 7 160 60 3
13 |Amnesjarn| 890000 510 5700 740 7 12 130 13 | 1400 2 100 50 20
17 | Gryta 800000 |[6000 | 5700 (1000 |220 90 420 30 (1800 7 100 50 180

Tabell 2. Urval av amnen ur analysrapporten, se bilaga 7. Halter angivna i mg/kg. Féljande amnen speglar bruks-
egenskaper, smidesteknik etc: Jarn (Fe), Fosfor (P), Kisel (Si), Svavel (S). Féljande amnen &ar sparamnen som ger
proverna sin unika profil: Nickel (Ni), Titan (Ti), Magnesium (Mg), Mangan (Mn), Barium (Ba), Kalcium (Ca), Kalium

(K), Vanadium (V).
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Attjarnhalterna varierar mellan 70 och 89% beror
pd material i proverna dr mycket oxiderat. De hal-
lindska jordarna ér vildigt genomsldppliga och jirn,
men dven t.ex. ben, bevaras mycket daligt.

Svavel dr en av féroreningarna som man férséker
fa bort ur malmen i samband med framstillningen av
jarn. Vi kan se att dmnesjdrnet har inslag av svavel.
Kanske dr detta rester frin malmen, eller si kan det
réra sig om svavel frin stenkolet i dssjan nir jirnet
formades till imnen i samband med framstéllningen.
Det prov som har hogst svavelhalt dr knivbladet.
Sannolikt r6r det sig om en férorening som tillférts
bladet i samband med smidet och villningen d4 man
anvint stenkol som virmekilla. Stenkol behover
brinna ett tag innan man kan anvinda det som en
virmekalla vid smide, detta for att fi bort just svavel
och andra féroreningar. Det férefaller som om sme-
den haft brattom och allt f6r tidigt borjat bearbeta
dmnet som skulle bli en kniv.

Kiselféreningar brukar férekomma i ganska stora
halter i jirnmalm. Ett av syftena med omvandlingen
av malm till jirn 4r just att fjirma kiselféreningarna.
Jag uppfattar en kiselhalt pa 0,57% som hog 1 ett
dmnesjiarn. Diremot kan en kiselhalt pa 0,7% i kniv-
bladet forklaras med att bladet mycket vl kan vara
villfogat (laminerat). I samband med att man viller
samman ett stdl med ett blétjdrn anvinds girna ki-
selsand som flussmedel. Att smeden i Lyngikra var
tortrogen med tekniken att villa samman material
konstaterades redan i samband med férundersok-
ningen (jfr Higgstrom 2009).

Smd halter fosfor dr bra 1 jirn, gor det segt och
hart, limpligt fér t.ex. triddragning, Mer dn 1% fosfor
gOr att jarnet blir sprodare vid ldga temperaturer, dvs
under fryspunkten. Vi kan i proverna se att det en-
dast dr i gjutjdrnsgodset fran grytan som fosfathalten
bérjar nidrma sig 1%. Utifran urvalet prover kan vi
anta att Lyngakrasmeden sannolikt inte dgnat sig 4t
traddragning och liknande verksamhet. Vi kan dven
friga oss vad benbitarna i smedjan och dssjan gor dar.
Oftast anvindes ben for att dels hoja fosfathalten pa
jarnet och dels for att héja kolhalten.

Sparimnena antyder att samtliga fem prover haft
olika ursprung. Detta gbr att en uppfoljning av vari-
frdn jirnravaran kommer inte dr relevant. Sannolikt
har smeden samlat p4 sig det jirnskrot han kommit

Till héger:

oOver och smitt om det efter hand. Kanske skall man
se smeden som en skrothandlare. Detta resonemang
utvecklas senare i rapporten.

De historiska kallorna
Lyngikrasmedjan dr timligen undflyende i de his-
toriska killor som studerats inom ramen f6r detta
projekt. Smedjan behandlas genomgiende indirekt.
Som framholls i férundersékningsrapporten sd
omndmns 1 Hallands Landsbeskrifning 1729 att det i
socknen inte fanns nigon smedja, den var "afbrind".
I samband med férundersékningen lyckades vi inte
entydigt knyta smedjan i Lyngakra till nagot historiskt
dokument (Higgstrém 2009).

Inom rapportarbetet har nagra olika histo-
riska killor studerats. Dels har historiska kartor fran
lantmiteriets digitala kartarkiv studerats, dels har
hembygdslitteratur gatts igenom och dels sd har de
vanligaste sliktforskningsvigarna utforskats. Ge-
nomgangen har skett i nimnd ordning och resultat
fran kartmaterialet och hembygdslitteraturen har
avgjort hur sliktgenomgingen skulle nischas.

Lantmateriets kartmaterial
Lyngdkrasmedjan ligger pa utmark. Detta dr viktigt
att podngtera eftersom informationen i kartmaterialet
inte dr lika fyllig f6r utmarken som indgorna. Kartor
som visar omradet dir smedjan ligger utgors av tvd
geometriska uppmitningar frin 1780 respektive
1786, tvé storskifteskartor fran 1761 respektive 1775
samt tva laga skifteshandlingar fran 1848-50.

Pa 1761 samt 1775 ars kartor finns inga mar-
keringar pa den yta dir smedjan ligger, i det ena
fallet ligger ytan till och med utanfér det omrade,
indgorna, som var aktuellt f6r karteringen. P4 1780
ars karta kan man ana ndgon form av markering pa
den plats déir smedjan undersoktes. 1 detta fall dr
upplésningen pa kartan inte tillrdcklig for att man
skall kunna avgéra vad markeringen representerar.
Kanske hade detta kunnat utrénas om vi haft méj-
lighet att studera kartan i original. Karteringen 1786
tickte ater endast indgorna. Diremot finns det pa
kartorna fran 1848-50 en tydlig husmarkering som
ligger ungefir dir den undersokta smedjan lag. Den
senare av kartorna dr den som verkar detaljrikast, men

Figur 27 a-f. En serie historiska kartbilder med ungefar samma utsnitt. P& samtliga kartor har platsen for Lyng-
akrasmedjan ringats in. Kartor fran Lantmaéteriets digitala arkiv, digital bearbetning Leif Haggstrom.
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ir samtidigt den slitnaste av de bdda. I bada fallen 4r
det sd illa att man endast med mycket god vilja kan
utldsa vilken beteckning det aktuella girdet har. I
det ena fallet beror problemet pa slitage i det andra
pé att digitaliseringen 4r av allt f6r ldg kvalitet. Om
det stimmer att det star 386 sd lyder beskrivningen
av detta girde "Slittheden — torr grusjord". Det star
ddremot inget om ndgon smedja.

Vad betyder da en husmarkering pa en dng i ut-
marken? Det man spontant skulle tolka byggnaden
som dr givetvis en dngslada. I detta fall vet vi att
platsen sammanfaller hyfsat vil med platsen f6r en
smedja. Kanske dr det just smedjan som dr avbildad.
Kartmaterialet sdger oss inte detta, men otroligt ar
det inte. D4 vet vi att byggnaden atminstone stod pé
platsen 1850, det vi inte vet var om den var i drift
eller ej. Kartmaterialet sdger oss for 6vrigt inget om
nir byggnaden uppfordes.

Hembygdslitteratur

"I Skintaby hade en gang en vavricka, som lig nte till
blekning, en natt blivit stulen. Misstankarna voro riktade
dt ett visst hall, men man var ju inte riktigt siker. Agaren
gick dérfor til] Sképparsme n, och denne lovade att skaffa
tillritta den stulna viven och samtidigt ocksd sli ut igat pi
tiuven. For att kunna gora detta skulle han ba ett jarnstycke
av den bestulne. Pi detta skulle han smida tre torsdagsmorg-
nar pd rad. Pa den fjdrde torsdagen skulle sa ogat falla bort
pd tjuven. Som vederlag skulle smeden ha en liten summa
pengar” (Etlandsson 1927:184). Detta folkminne ér
intressant, det visar att det dven i Harplinge socken
fanns en uppfattning att smeden var trollkunnig,
Om Skdpparsme n sigs det till och med att han av
sin far drvde smedjan samt en svartkonstbok som
han hade férmégan att lisa (Erlandsson 1927:183).
Just speciella yrkesmin som smederna betraktades
ofta med ridsla i det gamla bondesamhillet (Stattin
1990:44). En annan smed i Harplinge arbetade dven
som djurlikare, men honom finns det anledning att
aterkomma till.

I de bada sockenbdéckerna Harplinge. En bok om
hembygdenvol 1 och 2 utgivna 1927 respektive 1973 dé
Harplinge kommun upphérde, omnidmns en mangd
smeder. I forsta volymen omnimns Skdpparsme’'n
som vi redan stiftat bekantskap med. I den andra
volymen nimns dussintals smeder fran socknen. Det
verkar utifrain Eric Nilssons uppsats som mest ha
verkat upp till ett halvdussin smeder parallellt pa olika
héll i socknen. Vissa hade specialiteter, som Gustaf
Johansson vid Lunnadal som brukade anlitas nir

gardspumpar kringlade. Per-Sme dgnade sig frimst
it histskosmide och hade ett skostall sammanbyggt
med sin smedja. Invid jirnvigsstationen lig en smedja
uppford av Albert-Smed. En sirskilt skicklig smed
med flera gesiller uppges Fagrelius ha varit, han var
mycket anlitad av framf&r allt bénderna i trakten i
samband med reparationsarbeten pd redskap samt
skoning av histar. I Sirdal fanns en smedja invid
glasbruket, en smedja som framfér allt tillgodosig
just glasbrukets olika behov (Nilsson 1973:215-230).
Uppenbatligen samexisterade flera smedjor och det
var inte underligt om en smedja flyttade. Nilsson
nimner en smedja i Gullbrandstorp som uppférdes
1870, efter ett tag flyttades den till Heagard for att
direfter flyttas till jairnvigsomradet (1973:233). Yt-
terligare ett par smeder identifierades via en forfrigan
pa Skalman.nu (Sveriges storsta diskussionsforum
for historia pa nitet). 1692 verkade Jéns Pélsson i
Frisagard, 1835 omnidmns Sven Kristiansson (Swen
Chrestensson) som verkade fran slutet av 1700-talet,
han var f6r Gvrigt ogift 1800 och var fortfarande
yrkesverksam 1835. Killorna i dessa fall var mantals-
lingder och bouppteckningstregister (http://forum.
skalman.nu/viewtopic.php?f=23&t=36246 ).

Nigra av smedjorna i Harplinge socken var lite
storre och hyste gesiller, andra var mindre och drevs
kanske inte ens p4 heltid. Lyngakrasmedjan var san-
nolikt av det senare slaget. Eric Nilsson omtalar i sin
artikel 1 Harplingeboken faktiskt en smedja i Lyng-
dkra, jag lanar hans ord (Nilsson 1973:231):

"Pa Lyngikra nr 3 fanns forr ett torp med smedja,

ddr en smed vid namn Henrik Bostrim, fodd 1501,
bade sin verkstad. Det dr sparsamt med uppgifter om
honom, men ban hade en son som fortsatte yrket, fodd

1836, och om honom vet man att han ocksd fungerade

som traktens djurlikare..."

Hembygdsféreningen har £f6r 6vrigt tagit till vara
pa nagra verktyg frain Brostroms son, verktyg som
knappast dr avsedda f6r smide utan méjligen dr hem-
magjorda kirurgiska instrument (Nilsson 1973:232).
Det ir lockande att tro att det 4r Henrik Bostréms
smedja vi undersékte. For den historiska genomgang-
ens skull gjordes detta antagande sd Lennart Catlie
genomfdrde en mindre sliktstudie pa Bostrom i syfte
att se om det gick att fylla smeden med egenskaper
och familjehistoria.

Slaktforskningsrelaterade kallor
Anno 1814 visar den dldsta husférhérslingden 6ver
Harplinge socken att det pa Lyngakra nummer 3 och
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tillhérande torp bland annat hyser en smed. Smeden,
Jons Soderberg dr da 55 4r gammal och fortfarande
verksam. Dock tycks hans méjligheter att bo kvar pa
torpet varit forknippade med vissa komplikationer
di hans nidrvaro saknas under tiden mellan dren
1820 — 1825. Frin och med detta ar sitter han kvar
pa torpet fram till sin d6d, 1845. Han var da 90 ar
gammal.

Ar 1830 sker en forindring i torpet genom att
en ny smed tar ver fastigheten men likvil later J6ns
Séderberg bo kvar. Den nye smeden dr Karl Hentik
Bostrom som foddes ar 1800 i Svennevad socken,
nigra mil séder om Orebro. Han var i sin tur son till
Peter Bostrom som under storre delen av sitt vuxna
liv var verksam som mistersven vid olika bruk i
Nirke. I borjan av 1800-talet flyttar Peter Bostrém
med hela familjen till Morup i Halland och det dr vil
av denna anledning som sonen Katl Henrik senate
kommer att vara verksam som smed i Harplinge.
Denna verksamhet bedriver han 1877 da sonen An-
ders Magnus Bostrém successivt tar vid. Karl Henrik
Bostrém avlider 1886 och var da 85 dr gammal och
fram till dess husférhorslingderna existerar fortsitter

sonen Anders Magnus verksamheten. Under nigot
tiotal ar vid mitten av 1800-talet bendmns den lilla
fastigheten som "Smedstorpet" men under resterande
tider, savil fore som efter heter den Torpet, under-
stillt Pahlsgarden, Lyngdkra nr 3.

Smedjan i sitt sammanhang
Hur jimkar man da ithop dessa olika och 1 nigon
man motstridiga data fran matjord till arkiv? Vi kan
borja med att sammanfatta tidsmissiga hallpunkter.
Det enklaste ér att relatera dem 1 tabellform for att
direfter tolka platsens kronologi.

Vivetatt den férste namngivne smeden pa Lyng-
akra 3, Jons S6derberg, var 55 ar 1814. Da visar fynd-
materialet att smedjan anvindes och hade anvints
ndgra dartionden. Man kan tinka sig att J6ns som tidi-
gast kan ha startat en egen smedjai 20 drsildern. Om
han gjorde det pd Lyngakra 3 ir vi nere pa 1780-talet
vilket stimmer val 6verrens med fyndmaterialet da
huvuddelen av det daterbara fyndmaterialet hirror
fran 1700-talets andra hilft. Det 4r med andra ord
mojligt att smedjan uppfordes pa 1780-talet av sagde
Jons Séderberg. Sjilva anldggandet av smedjan fore-

Tabell 3. Sammanstillning av data fran platsen.

Ar Arkeologi| Karta Husférhor Sammanfattning av data
1871-80 Anders Magnus Bostrém Sonen tar éver smedjan pa Lyngakra 3.
Bostrom driver smedja p& Lyngakra 3. Daterande fynd-
1861-70 (fynd) Karl Henrik Bostrém material tunnar ut.
Bostrom driver smedja pa Lyngékra 3. Daterande fynd-
1851-60 (fynd) Karl Henrik Bostrom material tunnar ut.
En byggnad finns markerad pa de historiska kartorna.
Ungefér samma plats som smedjan, men anvandes den
Bygg- som smedja? Bostrém driver smedja pa Lyngakra 3. Da-
1841-50 (fynd) nad Karl Henrik Bostrém terande fyndmaterial tunnar ut.
Vid denna tid tar Bostrom 6ver smidet pa Lyngakra 3.
Men anvands samma byggnad? Daterande fyndmaterial
1831-40 (fynd) Karl Henrik Bostrém tunnar ut.
Daterande fyndmaterial tunnar ut. Jons saknas i husfor-
1821-30 (fynd) horen.
Jons Soderberg driver en smedja pa Lyngakra 3. Fynd-
1811-20 Fynd Jons Sdderberg material antyder verksamhet
1801-10 Fynd Fyndmaterial antyder verksamhet
1791-1800 Fynd Fyndmaterial antyder verksamhet
1781-90 Fynd Utmark Fyndmaterial antyder verksamhet
1771-80 (fynd) Utmark
1761-70 (fynd) Utmark
1751-60 (fynd)




24 2010:2

Figur 28. Rekonstruktion av smedjan. Foto och digital bildbehandling: Leif Haggstrom.

gds av att man griver ett system av gropar vilka sedan
snabbt fylls igen. Vad dessa gropar haft f6r betydelse
ar okdnt men fenomenet kinns igen fran exempelvis
en medeltida smedja som Gundela Lindman under-
sokte i Landvetter 2006 (Lindman 2007).

Nir groparna fyllts igen anlades sjilva smedjan
genom att en stenpackning ordnades. Stenen till
stenpackningen bor ha himtats frin ett stort om-
ride, eller kanske frin héjdomridet Aggeredsbjir
strax norr om platsen, da marken dir smedjan lag
ir relativt stenfri. Byggnaden som upprittades var
uppskattningsvis 3x7 meter stor med en lingsida
at séder och dorréppning i norr. Utefter den norra
viggen placerades dssjan. Stidet stod mitt i smedjan
och bilgen var placerad i byggnadens vistra del. Pa
utsidan av nordviggen stack sannolikt ett tak ut, det
tickte ett lager med skrot och avfall. Skrotet skall ses
som ett rdvarulager. Analyserna av jirn frin smedjan
visar att materialet kommer fran méanga olika malm-
killor, tanken att det utgérs av inképt jarnskrot vilket
dteranvinds 4r inte helt orimlig; Sjilva dssjan eldades
delvis med stenkol.

Assjan kan vi med stor sikerhet rekonstruera
utifrdn slaggfynden som gjordes. Vi vet att luftstrém-
men kommit fran sidan in i dssjan och att réret, eller
itminstone munstycket, som luften flédat genom var
trappformigt avfasat och cirka 5 cm i diameter. Assjan
isig bor ha varit ca 15-20 cm i diameter, givetvis storre
om den var djupare dn 10 cm. Slaggerna visar dven
att smeden allt som oftast slarvade med tillsynen av
dssjan. Att stenkol anvindes som brinsle innebdr att
man dels maste vara noggrannare med tillsynen dn vid
bruk av trikol men dven att mingden slagg 6kar dé
det blir mer restprodukter nir stenkol anvinds i jim-
forelse med nir trikol anvinds. Smeden har antingen
tappat jarnstycken ner i den flytande slaggen i botten
av dssjan alternativt glémt att han hade jirn i elden f6r
det finns fynd av stora jirnstycken inkapslade i slagg-
skéllor. Smeden har sannolikt forsokt ta till vara pa
all stenkolets energi. Detta édr inte limpligt vid smide
da man behover ldta stenkolet brinna en stund for att
inte férorena det jarn man bearbetar med svavel. Ett
par av jirnanalyserna visade klart f6rhéjda halter av
svavel vilket sannolikt beror pa detta.
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Luftstrom fran balg

Ovan assjan bor en skorsten
och ev gnisthuv ha funnits

Fundament med arbets- och avlastningsyta

Figur 29. Rekonstruktion av dssjan baserad pa slaggernas utseende samt stenpackningens utbredning.

I smedjan tillverkades allehanda jirnprodukter av
det mindre slaget. Kanske framfér allt spikar, beslag
och redskap. Lyngdkrasmeden hade kunskapen om
hur man viller samman jirn och stal for att tillverka
eggverktyg av god kvalitet, han hade dven férmégan
att skilja olika materialkvaliteter at. Vad som saknas i
materialet 4t hist- respektive oxskor men det verkar
ha funnits andra smeder i trakten specialiserade pa
detta. Vianar att smederna som verkat i Lyngakra dta-
git sig allehanda metallarbeten av det klenare slaget,
dir finns spar av att man lagat koppar och gjutjirns-
foremal utéver hanteringen av jarn- och stalféremal.
Om verksamheten var av tillricklig omfattning f6r
att fungera som heltidssyssla vet vi inte.

Fynden dateras i huvudsak till 1700-talets senare
del, men dir finns ocksa tydliga 1800-tals fynd. Detta
ger vid handen tva olika tolkningsalternativ. Det
forsta dr att smedjan slutade anvindas som smedja i
bérjan av 1800-talet, forslagsvis pa 1820-talet dd Jéns
helt pltsligt inte lingre finns med i husférhérsling-
derna. Man fortsatte att anvinda byggnaden som stod
pé utmarken vid behov. Kanske som lager eller lada.
En mindre mingd fynd samt markeringar pa kartor
frin mitten av 1800-talet antyder detta. Det andra
alternativet var att byggnaden och verksamheten

overtogs av Karl Henrik Bostrém pa 1830-talet ef-
ter att ha sttt tom nagra dr. Bostrdm var son till en
mistersven och noggrannare pa att stida ur smedjan
vilket dr forklaringen till att mingden fyndmaterial
som entydigt kan tillféras 1800-talet 4r sa foérhallande-
vis liten. Smedjan brukades sedan under stérre delen
av 1800-talet innan den medvetet revs.

Utvardering av undersdkningen
Vi kan konstatera att den arkeologiska undersék-
ningen bidragit med en stor mingd kunskap som
inte 4r tillgdnglig i de skriftliga killorna. I detta fall
finner vi spar av sirskilda karaktdrsdrag hos smeden
vid sidan om den kunskap vi har fatt kring dennes
hantverksskicklighet samt inképsrutiner. Genom
att kombinera historiska killor med de arkeologiska
resultaten sa har vi ndtt fram till en fylligare kunskap
om den enskilda individen och platsen 4n vad res-
pektive disciplin hade gett pa egen hand. Men det
finns svérigheter. Trots att vi uppfattade smedjan
som mycket vilbevarad var det inte helt enkelt att
rekonstruera hur den var organiserad.

Frigestillningarna baserades pa den kunskap vi
hade med oss frin férundersékningen. Som brukligt
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ir nir det handlar om forskning pa ménskliga aktivi-
teter och beteendemonster har vi till viss del kunnat
besvara frigorna, men samtidigt har flera nya frigor
och alternativa tolkningar dykt upp. Vi kan inte en-
tydigt svara pa nir smedjan var i bruk, men vi ger tvd
alternativa forslag. Vi kan inte heller entydigt svara
pa hur smedjan var konstruerad och inredd men vi
kan argumentera fOr ett forslag. Vi vet att smeden
anvinde en stor bredd av material och att han inte
hade ndgon enskild inképskanal utan sannolikt képte
det skrotjirn han kom 6ver. Slaggprovet visar dock
att materialet var av skandinaviskt ursprung, men
nirmare dn sd kommer vi inte en exakt proveniens
i detta skede. Vi har alltsa fitt resultat, men inte si
enkla och entydiga som vi kanske férvintade oss
infér undersdkningen. Men enkla svar ir kanske inte
de intressantaste svatren.

Budget och ambitionsniva upplevdes som limp-
liga f61 objekteti friga. Genom systematiska priorite-
ringar i enighet med undersékningsplanen har arbetet
kunnat utféras inom budgetramarna. Ut6ver denna
rapport si har tva kortare artikel forfattats, avsedd
att publiceras i ndstkommande nummer av Ufskrift
samt linsantikvariens drsberittelse.

En tydlig avvikelse fran budget utgérs av mate-
rialanalyserna. Det visade sig att det skett en miss-
uppfattning i kommunikationen med analysfretaget
vilket innebar att den budgeterade analysmetoden
inte var tillimplig pa det material vi ville analysera.
Istallet valdes tre andra analyser, samtliga dyrare dn
den budgeterade vilket innebar att antalet analyser
blev ungefir hilften mot vad som f6rst planerats.
Analyssvaren spretade vilket gav oss andra, om édn lika
intressanta, tolkningar av smedjans resursutnyttjande
idn vad vi pa férhand forvintade.

Sammanfattningsvis kan vi konstatera att det ger
ny och relevant kunskap att underséka efterreforma-
toriska limningar pd landsbygden. Erfarenheten dr
inte unik men vird att framhava. Vi kan dven kon-
statera att det 1 detta fall sannolikt gav mer ny och
relevant kunskap att understka en efterreformatorisk
smedja 4n att undersdka de spridda forhistoriska
boplatslimningar som ocksa fanns pa platsen.
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Lager
Sammanfattningsvis kan man beskriva lagrens tillblivning pa féljande vis. Initialt gravdes ett
system med gropar vilka snabbt fylldes igen (nedgréavning/lager B). Ovanpa detta anlades en
stenpackning, vilken utgor sjélva golvkonstruktionen i smedjan. Nér smedjan har anvénts sa har
golvet forstarkts genom att lager A bildats, nar man gatt ut och in i smedjan sa har delar av lager
B omvandlats till en trampzon. Utefter smedjans norra vagg har en méangd skrap kastats, man har
aven haft ett skrotlager dér. Sannolikt har lager C varit tackt av ett utskjutande tak.
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Figur 1 bilaga 1: Foto pa vilket de olika lagren markerats. Foto och digital bearbetning Leif Haggstrom.

Nedgravningar

Under smedjan och dess kringliggande spar hade man gréavt gropar. Groparna var dels mindre, upp
till 0,5 meter diameter, och dels storre. Groparna ar tydligt nedgravda och nar i nagra fall ett djup
av 1 meter. Fyllningen &r varvig och ger intrycket att ha gravts upp och skyfflats igen tdmligen
omgaende. Nagra vattenavsatta erosions- eller svamlager finns inte i groparna. Fyllningen utgors
dels av steril sand fran undergrunden och dels av humds sand vilken sannolikt ar urlakad matjord.
En mindre koncentration av slagg patraffades i lagrets dstra del, precis utanfor den del som tacktes
av stenpackningen. Eventuellt kan detta rora sig om nedgravt avfall fran smedjans bruksperiod.
Fragan ar om nedgravningarna skall ses for sig eller som ett undre skikt till lager B, vilket i sa fall
skall ses som nedgréavningarnas synliga del. | detta perspektiv ar lager B / nedgravningarna det
som forst bildades innan smedjan byggdes.



Figur 2 bilaga 1. Plan med nedgravningarna markerade.

Figur 3 bilaga 1. Foto dar nedgravningarna avtecknar sig vid en andra avbaning. Foto Leif Haggstrém



Stenpackning

Sannolikt visar stenpackningen smedjans egentliga utbredning da stenpackningen utgor smedjans
golv. Golvet forstérks delvis av lager A. Stenarna i stenpackningen &r 0,05-0,2 meter stora och bor ha
samlats in fran ett stort omrade da det inte ar speciellt gott om sten i den kringliggande marken.

Stenpackningens sodra del tacks av lager A, dess norra del tacks av ett matjordsliknande lager.
Sjalva stenpackningen forefaller ha utgjort en golvkonstruktion men lager A samt matjorden ar den
golvyta som smeden statt och arbetat pa. Stenpackningens dstra del innehaller en mycket liten mangd
magnetiskt material vilket antyder att det framsta smidesarbetet bor ha agt rum pa stenpackningens
mittersta eller vastra del. I stenpackningens mellersta del finns ett par tomrum vilka kan ha hyst
en stadstabbe. Nar stenpackningen rensades fram hittades yngre rédgods, flintgods och ostindiskt
porslin i ett matjordsaktigt lager. Stenpackningen var till storsta delen enskiktad, undantaget ett
meterbrett strak i dess norra del. Detta tolkas som fundament efter dssja och tillhérande arbetsyta.
Véggen har ocksa ingatt i denna konstruktion.

Figur 4 bilaga 1. Plan med stenpackningen markerad.



Figur 5 bilaga 1. Foto dar stenpackningen tydligt framtrader. Foto Leif Haggstrom.

Figur 6 bilaga 1. Detaljfoto pa utsnitt av stenpackningen. Foto Leif Haggstrom.




Lager A
Lagret ar ungefar 10 cm djupt, nagot djupare i den del av smedjan dar en underliggande sten-
packning saknas, grundare Gver stenpackningen. Tétt lager bestdende av sotig sand med mycket
slagg av olika storlek. Slaggen utgors framfor allt av utrakade sondertrampade eller pa annat sétt
finfordelade smidesskallor. Nagra smidesskallor &r tamligen intakta och avslojar hur assjan varit
utformad. Lagret ligger till stora delar dver stenpackningen. Endast nagra enstaka stenar finns i
Lager A.

Lagret har sannolikt tillkommit under smedjans bruksperiod. Smeden har stadat ur &ssjan och
anvant materialet som golvforbattring. En del material kommer fran sjalva smidesarbetet da stad-
stabben statt ungefar mitt i lagret alternativt i dess vastra del. Lager A fyller ut smedjans sodra del
dar stenpackningen glesnar i jamférelse med dess norra del. Lagret skall dels se som ett av husets
konstruktionsdetaljer samtidigt som det kontinuerligt fyllts pA med mer material under smedjans
brukstid.

Precis vaster om lager A, men anda inom vad som uppfattas som smedjans véaggar hittades
keramik, glas och delar av ett tegeltak. Fynden forefaller ha deponerats inne i en staende (Gver-
given?) byggnad snarare d4n ovanpa en raserad byggnad. Keramikfynden dominerades av fat (yngre
rodgods) dekorerade med hemring vilket var vanligt pa 1700-talet.

Figur 7 bilaga 1. Plan med lager A markerat.



£ B
A i i

Figur 8 bilaga 1. Foto pa vilket lager A framtrader tydligt. Foto Leif Haggstrom.
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Figur 9 bilaga 1. Plan med lager B markerat.



Lager B
Morkt kulturlager bestaende av gra humés sand med avsevart mindre andel slagg an i lager A och
C. Lagret ar upptrampat och fyllt med nedtrampat skrép. | lagret ndrmast stenpackningen finns
gott om mindre jarnforemal sa som spikar och beslag. Fynden &r dels jarnskrot och dels rester av
byggnadsdetaljer som hor till omradet kring ingangen.
Tveksamt om det skall betraktas som ett eget lager eller om det skall ses som de underliggande
nedgravningarnas synliga del. Lager D &r sannolikt en del av lager B, men skiljer sig sa till vida
att man inte trampat lika mycket pa det som pa lager B.

Lager C
Cirka 10 cm djupt lager bestaende av dels utstadat finfordelad slagg samt skrot. I slagglagret finns
en hel del magnetiskt material samt slagg, dar finns &ven en del forslaggad / sintrad lera. Lagret
har sannolikt tillkommit som en kombination av att smeden stddat ut material och sléangt det dar,
att smeden lagrat mindre &mnesjérn/skrot for forséljning eller spiksmide samt att smedjan nér den
overgivits rasat ut at detta hall vilket medfor att konstruktionsmaterial fran assjan finns i lagret.
Slaggerna ar mer fragmentariska ju narmare lager B de ligger. Avgréansningen mellan lager C och

stenpackningen &r sa skarp och tydlig att det maste funnits en fysisk barriar dem emellan, snarast
en vagg.

Figur 10 bilaga 1. Plan med lager C markerat.



Lager D
Brun humds sand ungefar 10-15 cm djup. Enstaka kolbitar, enstaka stenar. Lagret paminner om
lager B men &r betydligt mycket mindre paverkat av trampning. Sannolikt skall lagret ses som en
del av lager B.

Figur 11 bilaga 1. Plan med lager D markerat.
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Schakt och provgropar
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schakt x2

Figur 1 bilaga 2. Plan med schakt och provgropar markerade.

Schakt Y2

Schaktet stracker sig fran X0 till X4, dess sodra del ligger utanfor smedjans formodade utstrackning
och dess norra del slutar i h6jd med smedjans vagg. Under de dvre lagren, de som tillkommit i
samband med smedjans bruk, finns en nedgravning som dr intill 0,9 meter djup. Lagerfoljden ter
sig som foljer:

1. Morkbrunt kulturlager med kol, sot och slagg.

2. Svartbrun sand med rikligt av kol, sot, slaggkallor. Ev plats for stadstabbe.

3. Fyllning i nedgravning, varvigt lager av rédbrun sand, humos sand samt ljus sand. Inslag

av kol och enstaka slagg i 6vre delen. Bor vara igenfylld mycket snabbt.
4. Rddbrun sand (utan kol, slagg)
5. Ljus orord sand

0 05 1 merter

Figur 2 bilaga 1. Profilritning av schakt Y2. Skala 1:40.



Figur 3 bilaga 2. Profilritning av schakt Y6. Skala 1:40.

Schakt Y6
Langt nastintill nord-sydligt schakt som loper genom smedjan samt lagren norr darom. Lagerfolj-
den ter sig som foljer:
. Lager B, morkbrun humds sand med inslag av kol och slagg.
. Lager C, kompakt lager bestaende av sand, sot, kol och slagg.
. Ljusare skikt med svagt humds sand. Troligen exponerad yta innan smedjan anlaggs.
. Mérkbrun humés sand, delvis varvig. Aldre matjordskaraktar.
Enstaka fynd av slagg och keramik.
5. Varvig sandfyllning, rédbrun sand, humds sand, ljus sand. Troligen ett snabbt igenfylit
lager i de djupare delarna av nedgravningen. Ett fynd av flintgods.
6. Rodbrun sand.
. Ljus or6rd sand.
8. Lager A, kompakt med slagg, sot och kol.
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Schakt X2
Schaktet stracker sig fran Y6 till Y10, det borjar under stenpackningen och I6per ut utanfér smed-
jans formodade begransning. Under stenpackningen finns en nedgrévning av varierande djup. Som
djupast ar den 0,75 meter. Lagerfoljden ter sig som foljer, raknat uppifran och ner:
1. Brun humos sand. Ett lager direkt under stenpackningen och troligen att betraktas som en
del av stenpackningen.

Figur 4 bilaga 2. Profilritning av schakt X2. Skala 1:40.



2. Ljusgra humos sand med kolstank och enstaka slaggbitar.

3. Aren ficka i lager 2. Lagret innehaller ljusgrad humos sand med mycket slagg och stenar.
Slagen ar fragmentarisk och ter sig krossad eller sdndertrampad.

4. Varvig brun, gra, gul sand. Lagret ger ett intryck av att ha gravts upp och fyllt igen mycket
fort.

Figur 5 bilaga 2. Foto av schakt X2. Foto Leif Haggstrom.



Ruta X1Y4
Rutan gravdes genom Lager A. Materialet sallades och slagg, brant ben samt stenkol hittades. Ett
par av slaggbitarna hade fastbrand lera pa sig.

Ruta X1Y7
Rutan gravdes genom lager A. Overst i lager A fanns fint fordelade slaggbitar for att en bit ner dka
i storlek,nagra var tamligen intakta. De storre slaggerna lag tillplattade mot botten av lagret. | rutan
fanns endast ett fatal jarnbitar, mangden magnetiskt material var ringa.

Ruta X4Y2
Rutan gravdes genom lager C. Lagret & mycket svart och sotigt och bestod hédr néstan enbart av
slagg. Relativt mycket smatt magnetiskt material, dock fa typiska glodslak. Fynd av slagg, jarnfo-
remal, tegeltak, keramik med gul tvasidig glasyr samt flintgods.



Figur 7 bilaga 2. Foto av ruta X1Y7. Foto Leif Haggstrom.

Ruta X4Y5
Ruta gravd genom lager C som har var cirka 20 cm djupt. Lagret bestod till stérsta delen av slagg
samt mycket sot och kol. | denna del av lagret var mangden jarnféremal stor, fynden utgjordes
framst av spikar och sma avhuggna rektangulara metallbitar. Fynden verkar ha deponerats suc-
cessivt. Andra fynd som hittades var bland annat ett langsmalt bleck i en kopparlegering samt en
glasbit.

Ruta X5Y7
Rutan gravdes genom lager B. Materialet sallades och slagg, jarnbitar och ben hittades. Bland
jarnbitarna marks tva delar av ett gangjarn.

Ruta X7Y8
Rutan gravdes genom lager D. Materialet sallades och nagot dussin tegelbitar samt ett par slagg-
bitar hittades. | rutans botten fanns en anldggning. | fyllningen observerades enstaka kolbitar och
stenar.
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Ruta Kontext Insamlat Faltobservation Prov
X?y? | Dumpfynd Keramik med slagg
X0y5 | Rensfynd Glas, keramik
X0y6 | Lager A Stenkol Prov 1, stenkol
X1y3 | LagerA Slagg (mkt), delar av
taktegel, 2 jarnbitar
X1ly4 | Lager A Stenkol Ca 150 dl slagg, Prov 3, stenkol
brant ben, slagg fran
inblaset i assjan, en
bit tegel.
X1ly5 |LagerA, 0,5x0,5 | Slagg (inblas), slagg med
m ruta sten och lera, skrot, brant
ben, kniv, stenkol
X1y5 | Lager A Slagg vid inblaset, Slagg En del slagg
(skélla), slagg med avtryck | mellan stenarnai
av inblasets ror, Skrotjarn, den underliggande
slagg, Slaggskallor, stenpackningen.
Ostindiskt porslin, Keramik, | Denna ruta innehéller
sintrad keramik med slagg fler valbevarade
skallor an évriga rutor.
X1y6 | Lager A Slagg, Beslag
X1y7 |Lager A Slagg, sprint, Slagg fran
inblas
X1ly7 |LagerA, 0,5x0,5 | Slagg, nitar 140 dl slagg, 10
m ruta jarnforemal
X1y7 | Rensning, lager A | Keramik
X2y2 | Topp av Keramik
stenpackning
X2y3 | Lager A Keramik, slag, brand lera,
slagg fran utblds, stenkol,
brant ben
X2y4 | Lager A Mycket slagg, stora
bitar, 3 jarnféremal,
taktegel, tegel.
X2y4 | Stenpackningen | Ostindiskt porslin
X2y5 | Stenpackning Slagg med fastbrénd sten En del slagg mellan
och lera, slagg, slagg med stenarna
inneslutet @mnesjarn
X2y7 | Rensfynd, toppen | Ostindiskt porslin, keramik
stenpackning
X2y8 | Stenpackning Beslag
X3yl | Stenpackning Kniv
X3y2 | Pastenpackning | Amnesjarn
X3y2 Stenpackning Glas, keramik, &mnesjarn, Prov 13,
skrot amnesjarn
X3y2 | Rens pa Ostindiskt porslin
stenpackning
X3y3 | Stenpackning Keramik, Bryne
X3y4 | LagerC Runt beslag — hjuldel?
Bronsbeslag
X3y5 | Stenpackning Bultlas
X3y5 |LagerC Tennbleck monstrat
X3y7 | Stenpackning Tunt jarnband




X4y? | Lager C Keramik, &mnesjarn, beslag,
bandjarn, plattjarn
X4yl |LagerC Bult, kniv, lie Ca 10 jarnforemal, ca
2dl
X4y2 | Lager C Slagg (skalla) nit 7 jarnféremal (skrot/
spill), ca 1 di
X4y2 | Lager C, 0,5x0,5 | Slagg, sintrad keramik 25 jarnforemal (2 dl), Prov 15, slagg
m ruta Slagg, nitar 180 dl slagg
X4y3 Lager C Knivblad, lie, platjarn, Stick 1: Ca 50-60 Prov 7, kniv; Prov
spik, del av spade(?)Slagg | jarnféremal, ca 10 dl; | 8, lie
(skalla) Bly Tenn for tatning | stick 2: 6 jarnféremal,
caldl
X4y3 | Botten lager C Keramik
X4y4 | Fu-schaktet I6per | Oxsko, spikar, beslag, Stick 1: Ca 10
genom rutan bandjarn Slagg (skallor fran | jarnféremal, ca 2
assjan, nara inblaset vilket dl, obs mkt jarn vid
var frén sidan) Bronstrad FU. Stick 2: ca 30
jarnféremal, ca 3 dl.
Stenkol samt bly.
X4y5 | Lager C, 0,5x0,5 | Slaggskalla, amnesjarn, 160 dl slagg, 40-50
m ruta krok, beslag, syl jarnforemal (4 dl)
X4y5 | Lager C Bronsbleck Ca 50 jarnféremal, ca
8 dI. Nagra dorrbeslag
och spikar.
X4y6 | Urlakningsskikt Tegel (flera bitar) glas
under Lager C
X4y6 | Lager C Slagg, keramik, beslag, Tegel och glas i botten
plattjarn, bandjarn, spik, av lagret
jarnhylsa (fran skaftat
redskap?) Bronsbeslag
(I6vtunnt) Lie, jarnhallare
X4y7 | Lager B/ Lager Spik, tegel, &mnesjarn, I lager C mkt slagg.
C. Vid husets slagg, keramik, beslag,
6ppning? kniv, roérben frdn medelstort
déaggdjur Beslag med spik,
slagg med tegel
X4y8 | LagerB Gjutjarnsgryta, tegel, slagg | En del sten Prov 17, gjutjarn
X5y3 | Kanten Lager C Knivblad, plattjarn, puns,
skrot, spikar
X5y5 | Lager C Slaggskalla (inblaset) Stick 1: Ca 80-90
Beslag, kniv, barr, jarnféremal, ca 10 di;
jarnklump, skrot stick 2: 2 jarnforemal
X5y6 | LagerC Slagg, tegel, spik, beslag, Enstaka tegelbitar
oxsko, skrot, plattjarn, under lager C
amnesjarn
X5y7 Lager B, 0,5x0,5 | Slagg, brand flinta, spik, 10 dl slagg, delar av
m ruta beslag, holk till redskap gangjarn, brant ben.
X5y8 | Lager D Glas, tegel, slagg
X6y5 | Lager B Keramik Ca 20 jarnforemal, ca
2dl
X6y6 | Lager B/ Lager C | Spik, kalk, stamjarn, Relativt lite slagg Prov 9, spik
plattjarn, tegel, slagg, skrot
Bultar, kniv, lie
X6y7 | LagerB Stenkol Prov 3, stenkol
X7y6 | Lager B keramik
X7y8 | Lager D, Ruta Tegel, slagg

0,5x0,5m




Bilaga 4
Utvalda prover






Initial kontakt med analysforetaget ALS-Scandinavia gav vid handen att ett analyspaket
benamnt M-1c var lampligt. Ett urval prover togs utifran detta forslag. Férnyad kontakt visade
att paketet inte var lampligt utan istallet var paket MG-4 [ampligt fér stenkolet, 1-2 for metaller
och MG-2 for slaggerna. Dessa analyspaket var dyrare an det ursprungligen budgeterade vilket
innebar att farre prover kunde skickas in.

Prov nr | Féremal Material | Kontext Ruta Analyspaket | kommentar
1 Stenkol X0y6 MG-4 Botten av
slagglager
2 Stenkol X6éy7 MG-4
3 Stenkol X1ly4 MG-4 Rensfynd
Séagblad Jarn Fu-schakt
sektion 5
5 Oxsko Jarn Xdy4
6 Beslag Jarn Xdy?
7 Kniv Jarn X4y3 -2
8 Lie Jarn X4y3 -2
9 Spik Jarn X6y6 -2
10 Spik Jarn X5y6
11 Beslag Jarn X5y8
12 Slagg X5y8
13 Amnesjarn Jarn X3y2 -2
14 gjutjarn X4y6
15 Slagg X4y?2 MG-2
16 Sprint Jarn X1y7
17 gryta Gjutjarn X4y8 -2
18 Amnesjarn Jarn X4y5
19 Beslag Jarn X3y4
20 Bly X4y3







Bilaga 5
Analys av slagg






From: ALS Scandinavia AB, Aurorum 10, 977 75 Luled. Tfn: 0920/28 99 00.

Fax: 0920/28 99 40. Email: info.LU@alsglobal.com

To: Kulturmiljé Halland Ref: Leif Haggstrom [leif.haggstrom@kulturmiljohalland.se]
Program: MG2

Ordernumber: L1002359 ( 10938; )

Report created: 2010-02-26 by LU_APP1

ELEMENT SAMPLE Prov 15
Bortplockat material % = --—---
Si02 % 59
Al203 % 10,9
CaOo % 4,28
Fe203 % 17,1
K20 % 3,69
MgO % 1,34
MnO % 0,234
Na20 % 2,81
P205 % 0,478
TiO2 % 0,464
Summa % 100,3
LOI % -0,9
As mg/kg 3,21
Ba mg/kg 1020
Be mg/kg 1,87
Cd mg/kg 0,0512
Co mg/kg 33,7
Cr mg/kg 119
Cu mg/kg 52,4
Hg mg/kg <0,02
Mo mg/kg <6
Nb mg/kg <6
Ni mg/kg 49,4
Pb mg/kg 16,5
S mg/kg 338
Sc mg/kg 4,03
Sn mg/kg 4,52
Sr mg/kg 338
\ mg/kg 94,7
W mg/kg <60
Y mg/kg 17,4
Zn mg/kg 28,9
Zr mg/kg 241

Prov 15: Provtagare: Leif Haggstrom, Provtagningsdatum: oktober 2009,
Provtyp: Materialprover fran arkeologisk undersokning., Projekt: 10938

Please note: This report is preliminary and does not contain all relevant information.
For the definitive and complete reporting of the results, reference is made to the
corresponding written and signed report from ALS Scandinavia.






Bilaga 6
Analys av stenkol






From: ALS Scandinavia AB, Aurorum 10, 977 75 Luled. Tfn: 0920/28 99 00.

Fax: 0920/28 99 40. Email: info.LU@alsglobal.com

To: Kulturmiljé Halland Ref: Leif Haggstrom [leif.haggstrom@kulturmiljohalland.se]
Program: M9

Ordernumber: L1002357 ( 10938; )

Report created: 2010-02-22 by LU_APP1

ELEMENT SAMPLE Provl Prov2 Prov3

As mg/kg <0,4 1,63 0,906
Cd mg/kg 0,0484 0,0352 0,0458
Co mg/kg 229 0,392 0,476
Cr mg/kg 1,77 2,5 1,74
Cu mg/kg 6,96 7,76 2,73
Hg mg/kg <0,05 10,0777 0,063
Mn mg/kg 2,96 3,53 3,64
Ni mg/kg 10,4 3,97 5,51
Pb mg/kg 15 3,68 4,31
Zn mg/kg 4,84 13,8 7,05

Prov 1: Provtagare: Leif Haggstrom, Provtagningsdatum: oktober 2009, Provtyp:

Please note: This report is preliminary and does not contain all relevant information.
For the definitive and complete reporting of the results, reference is made to the
corresponding written and signed report from ALS Scandinavia.






Bilaga 7
Analys av jarnféremal






Issued by:
Client:

Date of receipt:
Date of analysis:

Order number (our):

Your reference:
Our reference:
Sample name:
Lab number (our):

Aluminium, Al
Antimony,Sb
Arsenic, As
Barium, Ba
Beryllium, Be
Lead, Pb
Boron, B
Bromine, Br
Cerium, Ce
Cesium, Cs
Dysprosium, Dy
Erbium, Er
Europium, Eu
Phosphorous, P
Gadolinium, Gd
Gallium, Ga
Germanium, Ge
Gold, Au
Hafnium, Hf
Holmium, Ho
Iridium, Ir
lodine, |

Iron, Fe
Cadmium, Cd
Calcium, Ca
Potassium, K
Silicon, Si
Cobalt, Co
Copper, Cu
Chromium, Cr
Mercury, Hg
Lanthanum, La
Lithium, Li
Lutetium, Lu
Magnesium, Mg

Comments

1300
0,9
3,2
39
0,2
46
60
<10
3,8
0,1
0,1
0,07
0,04
1300
0,1
43
0,8
<0.1
0,1
0,02
<0.01
<1
700000
<0.2
600
400
7000
520
70
75
<0.05

0,8
<0.01
400

ANALYSIS REPORT

Semi-quantitative screeninganalysis by ICP

ALS Scandinavia AB, Aurorum 10, S-977 75 Luled, Sweden

Kulturmiljé Halland
2010-02-11
2010-02-13
L1002358

Leif Haggstrom
llia Rodushkin
Prov 7

U10538937

mg/kg
mg/kg
mg/kg
mg/kg
mg/kg
mg/kg
mg/kg
mg/kg
mg/kg
mg/kg
mg/kg
mg/kg
mg/kg
mg/kg
mg/kg
mg/kg
mg/kg
mg/kg
mg/kg
mg/kg
mg/kg
mg/kg
mg/kg
mg/kg
mg/kg
mg/kg
mg/kg
mg/kg
mg/kg
mg/kg
mg/kg
mg/kg
mg/kg
mg/kg
mg/kg

Manganese, Mn
Molybdenum, Mo
Sodium, Na
Neodymium, Nd
Niobium, Nb
Nickel, Ni
Osmium, Os
Palladium, Pd
Platinum, Pt
Praseodymium, Pr
Rhenium, Re
Rhodium, Rh
Rubidium, Rb
Ruthenium, Ru
Samarium, Sm
Selenium, Se
Silver, Ag
Scandium, Sc
Strontium, Sr
Sulphur, S
Tantalum, Ta
Tellurium, Te
Thallium, Tl

Tin, Sn
Terbium, Th
Titanium, Ti
Thorium, Th
Thulium, Tm
Uranium, U
Vanadinium, V
Bismuth, Bi
Tungsten, W
Ytterbium, Yb
Yitrium, Y

Zinc, Zn
Zirconium, Zr

The analysis is carried out by ICP-AES and ICP-SMS (HR-ICP-MS).
The trace elements are determined using 18 scans over the mass range, resulting in a total measurement time of 300 s.

All concentrations are within + 50% of the reported value. This may not apply to Br and I.
Elements marked with

are not measured.

110
70
180
15
0,5
800
<0.02
<0.05
<0.01
0,4
0,05
<0.01
1,7
<0.01
0,24
<2
0,07
0,35

1400
0,05
0,07
0,03

0,02
150
0,4
0,01
0,14
350
0,01
110
0,06
11
40

mg/kg
mg/kg
mg/kg
mg/kg
mg/kg
mg/kg
mg/kg
mg/kg
mg/kg
mg/kg
mg/kg
mg/kg
mg/kg
mg/kg
mg/kg
mg/kg
mg/kg
mg/kg
mg/kg
mg/kg
mg/kg
mg/kg
mg/kg
mg/kg
mg/kg
mg/kg
mg/kg
mg/kg
mg/kg
mg/kg
mg/kg
mg/kg
mg/kg
mg/kg
mg/kg
mg/kg

2010-06-21

Signatur:



ANALYSIS REPORT 2010-06-21

Semi-quantitative screeninganalysis by ICP

Issued by: ALS Scandinavia AB, Aurorum 10, S-977 75 Luled, Sweden
Client: Kulturmiljé Halland
Date of receipt: 2010-02-11
Date of analysis: 2010-02-13
Order number (our): L1002358
Your reference: Leif Haggstrom
Our reference: llia Rodushkin
Sample name: Prov 8
Lab number (our): U10538938
Aluminium, Al 50 mg/kg Manganese, Mn 15 mg/kg
Antimony,Sb 8 mg/kg Molybdenum, Mo 5 mg/kg
Arsenic, As 25 mg/kg Sodium, Na 80 mg/kg
Barium, Ba 2 mg/kg Neodymium, Nd 0,1 mg/kg
Beryllium, Be 0,01 mg/kg Niobium, Nb 0,1 mg/kg
Lead, Pb 1,4 mg/kg Nickel, Ni 90 mg/kg
Boron, B 15 mg/kg Osmium, Os <0.02 mg/kg
Bromine, Br <10 mg/kg Palladium, Pd <0.05 mg/kg
Cerium, Ce 0,2 mg/kg Platinum, Pt <0.01 mg/kg
Cesium, Cs <0.01 mg/kg Praseodymium, Pr 0,02 mg/kg
Dysprosium, Dy <0.01 mg/kg Rhenium, Re <0.01 mg/kg
Erbium, Er <0.01 mg/kg Rhodium, Rh <0.01 mg/kg
Europium, Eu <0.01 mg/kg Rubidium, Rb 0,3 mg/kg
Phosphorous, P 350 mg/kg Ruthenium, Ru <0.01 mg/kg
Gadolinium, Gd <0.01 mg/kg Samarium, Sm 0,01 mg/kg
Gallium, Ga 27 mg/kg Selenium, Se <2 mg/kg
Germanium, Ge 0,9 mg/kg Silver, Ag <0.01 mg/kg
Gold, Au <0.1 mg/kg Scandium, Sc 0,02 mg/kg
Hafnium, Hf 0,02 mg/kg Strontium, Sr 0,3 mg/kg
Holmium, Ho <0.01 mg/kg Sulphur, S 1000 mg/kg
Iridium, Ir <0.01 mg/kg Tantalum, Ta 0,05 mg/kg
lodine, | <1 mg/kg Tellurium, Te <0.02 mg/kg
Iron, Fe 800000 mg/kg Thallium, Tl <0.01 mg/kg
Cadmium, Cd <0.02 mg/kg Tin, Sn 7 mg/kg
Calcium, Ca 30 mg/kg Terbium, Th <0.01 mg/kg
Potassium, K 80 mg/kg Titanium, Ti 5 mg/kg
Silicon, Si 800 mg/kg Thorium, Th 0,02 mg/kg
Cobalt, Co 31 mg/kg Thulium, Tm <0.01 mg/kg
Copper, Cu 50 mg/kg Uranium, U 0,01 mg/kg
Chromium, Cr 2 mg/kg Vanadinium, V 10 mg/kg
Mercury, Hg <0.05 mg/kg Bismuth, Bi 0,03 mg/kg
Lanthanum, La 0,1 mg/kg Tungsten, W 10 mg/kg
Lithium, Li 0,07 mg/kg Ytterbium, Yb <0.01 mg/kg
Lutetium, Lu <0.01 mg/kg Yttrium, Y 0,04 mg/kg
Magnesium, Mg 11 mg/kg Zinc, Zn 6 mg/kg
Zirconium, Zr 0,9 mg/kg
Comments

The analysis is carried out by ICP-AES and ICP-SMS (HR-ICP-MS).

The trace elements are determined using 18 scans over the mass range, resulting in a total measurement time of 300 s.
All concentrations are within + 50% of the reported value. This may not apply to Br and I.

Elements marked with ----- are not measured.

Signatur:



ANALYSIS REPORT 2010-06-21

Semi-quantitative screeninganalysis by ICP

Issued by: ALS Scandinavia AB, Aurorum 10, S-977 75 Luled, Sweden
Client: Kulturmiljé Halland
Date of receipt: 2010-02-11
Date of analysis: 2010-02-13
Order number (our): L1002358
Your reference: Leif Haggstrom
Our reference: llia Rodushkin
Sample name: Prov 9
Lab number (our): U10538939
Aluminium, Al 170 mg/kg Manganese, Mn 50 mg/kg
Antimony,Sb 2 mg/kg Molybdenum, Mo 4 mg/kg
Arsenic, As 3,7 mg/kg Sodium, Na 40 mg/kg
Barium, Ba 7 mg/kg Neodymium, Nd 1,3 mg/kg
Beryllium, Be 0,01 mg/kg Niobium, Nb 0,1 mg/kg
Lead, Pb 5 mg/kg Nickel, Ni 16 mg/kg
Boron, B 13 mg/kg Osmium, Os <0.02 mg/kg
Bromine, Br <10 mg/kg Palladium, Pd <0.05 mg/kg
Cerium, Ce 0,3 mg/kg Platinum, Pt <0.01 mg/kg
Cesium, Cs <0.01 mg/kg Praseodymium, Pr 0,3 mg/kg
Dysprosium, Dy <0.01 mg/kg Rhenium, Re <0.01 mg/kg
Erbium, Er <0.01 mg/kg Rhodium, Rh <0.01 mg/kg
Europium, Eu <0.01 mg/kg Rubidium, Rb 0,3 mg/kg
Phosphorous, P 250 mg/kg Ruthenium, Ru <0.01 mg/kg
Gadolinium, Gd <0.01 mg/kg Samarium, Sm 0,01 mg/kg
Gallium, Ga 14 mg/kg Selenium, Se <2 mg/kg
Germanium, Ge 2 mg/kg Silver, Ag <0.01 mg/kg
Gold, Au <0.1 mg/kg Scandium, Sc 0,02 mg/kg
Hafnium, Hf 0,02 mg/kg Strontium, Sr 1,4 mg/kg
Holmium, Ho <0.01 mg/kg Sulphur, S 500 mg/kg
Iridium, Ir <0.01 mg/kg Tantalum, Ta 0,01 mg/kg
lodine, | <1 mg/kg Tellurium, Te <0.02 mg/kg
Iron, Fe 850000 mg/kg Thallium, Tl <0.01 mg/kg
Cadmium, Cd <0.02 mg/kg Tin, Sn 35 mg/kg
Calcium, Ca 160 mg/kg Terbium, Th <0.01 mg/kg
Potassium, K 60 mg/kg Titanium, Ti 7 mg/kg
Silicon, Si 1500 mg/kg Thorium, Th 0,03 mg/kg
Cobalt, Co 29 mg/kg Thulium, Tm <0.01 mg/kg
Copper, Cu 25 mg/kg Uranium, U 0,01 mg/kg
Chromium, Cr 1 mg/kg Vanadinium, V 3 mg/kg
Mercury, Hg <0.05 mg/kg Bismuth, Bi 0,01 mg/kg
Lanthanum, La 0,2 mg/kg Tungsten, W 10 mg/kg
Lithium, Li 0,07 mg/kg Ytterbium, Yb <0.01 mg/kg
Lutetium, Lu <0.01 mg/kg Yttrium, Y 0,01 mg/kg
Magnesium, Mg 42 mg/kg Zinc, Zn 14 mg/kg
Zirconium, Zr 0,6 mg/kg
Comments

The analysis is carried out by ICP-AES and ICP-SMS (HR-ICP-MS).

The trace elements are determined using 18 scans over the mass range, resulting in a total measurement time of 300 s.
All concentrations are within + 50% of the reported value. This may not apply to Br and I.

Elements marked with ----- are not measured.

Signatur:



Issued by:
Client:

Date of receipt:
Date of analysis:

Order number (our):

Your reference:
Our reference:
Sample name:
Lab number (our):

Aluminium, Al
Antimony,Sb
Arsenic, As
Barium, Ba
Beryllium, Be
Lead, Pb
Boron, B
Bromine, Br
Cerium, Ce
Cesium, Cs
Dysprosium, Dy
Erbium, Er
Europium, Eu
Phosphorous, P
Gadolinium, Gd
Gallium, Ga
Germanium, Ge
Gold, Au
Hafnium, Hf
Holmium, Ho
Iridium, Ir
lodine, |

Iron, Fe
Cadmium, Cd
Calcium, Ca
Potassium, K
Silicon, Si
Cobalt, Co
Copper, Cu
Chromium, Cr
Mercury, Hg
Lanthanum, La
Lithium, Li
Lutetium, Lu
Magnesium, Mg

Comments

130
200
200

0,04
0,3
30
<10
0,3
<0.01
<0.01
<0.01
<0.01
510
<0.01
5
8
<0.1
0,04
<0.01
<0.01
<1
890000
<0.02
100
50
5700
20
270
20
<0.05
0,2
0,2
<0.01
13

ANALYSIS REPORT

Semi-quantitative screeninganalysis by ICP

ALS Scandinavia AB, Aurorum 10, S-977 75 Luled, Sweden

Kulturmiljé Halland
2010-02-11
2010-02-13
L1002358

Leif Haggstrom
llia Rodushkin
Prov 13
U10538940

mg/kg
mg/kg
mg/kg
mg/kg
mg/kg
mg/kg
mg/kg
mg/kg
mg/kg
mg/kg
mg/kg
mg/kg
mg/kg
mg/kg
mg/kg
mg/kg
mg/kg
mg/kg
mg/kg
mg/kg
mg/kg
mg/kg
mg/kg
mg/kg
mg/kg
mg/kg
mg/kg
mg/kg
mg/kg
mg/kg
mg/kg
mg/kg
mg/kg
mg/kg
mg/kg

Manganese, Mn
Molybdenum, Mo
Sodium, Na
Neodymium, Nd
Niobium, Nb
Nickel, Ni
Osmium, Os
Palladium, Pd
Platinum, Pt
Praseodymium, Pr
Rhenium, Re
Rhodium, Rh
Rubidium, Rb
Ruthenium, Ru
Samarium, Sm
Selenium, Se
Silver, Ag
Scandium, Sc
Strontium, Sr
Sulphur, S
Tantalum, Ta
Tellurium, Te
Thallium, Tl

Tin, Sn
Terbium, Th
Titanium, Ti
Thorium, Th
Thulium, Tm
Uranium, U
Vanadinium, V
Bismuth, Bi
Tungsten, W
Ytterbium, Yb
Yitrium, Y

Zinc, Zn
Zirconium, Zr

The analysis is carried out by ICP-AES and ICP-SMS (HR-ICP-MS).
The trace elements are determined using 18 scans over the mass range, resulting in a total measurement time of 300 s.

All concentrations are within + 50% of the reported value. This may not apply to Br and I.
Elements marked with

are not measured.

1400
20
44
0,1
0,7

<0.02
<0.05
<0.01
0,04
<0.01
<0.01
0,1
<0.01
0,03
<2
0,04
0,02
0,4
740
0,1
<0.02
<0.01

<0.01
12
0,02
<0.01
0,01
20
0,02
60
0,01
0,1
10
0,4

mg/kg
mg/kg
mg/kg
mg/kg
mg/kg
mg/kg
mg/kg
mg/kg
mg/kg
mg/kg
mg/kg
mg/kg
mg/kg
mg/kg
mg/kg
mg/kg
mg/kg
mg/kg
mg/kg
mg/kg
mg/kg
mg/kg
mg/kg
mg/kg
mg/kg
mg/kg
mg/kg
mg/kg
mg/kg
mg/kg
mg/kg
mg/kg
mg/kg
mg/kg
mg/kg
mg/kg

2010-06-21

Signatur:



ANALYSIS REPORT 2010-06-21

Semi-quantitative screeninganalysis by ICP

Issued by: ALS Scandinavia AB, Aurorum 10, S-977 75 Luled, Sweden
Client: Kulturmiljé Halland
Date of receipt: 2010-02-11
Date of analysis: 2010-02-13
Order number (our): L1002358
Your reference: Leif Haggstrom
Our reference: llia Rodushkin
Sample name: Prov 17
Lab number (our): U10538941
Aluminium, Al 420 mg/kg Manganese, Mn 1800 mg/kg
Antimony,Sb 5 mg/kg Molybdenum, Mo 70 mg/kg
Arsenic, As 130 mg/kg Sodium, Na 30 mg/kg
Barium, Ba 7 mg/kg Neodymium, Nd 0,4 mg/kg
Beryllium, Be <0.01 mg/kg Niobium, Nb 3,6 mg/kg
Lead, Pb 1,8 mg/kg Nickel, Ni 220 mg/kg
Boron, B 20 mg/kg Osmium, Os <0.02 mg/kg
Bromine, Br <10 mg/kg Palladium, Pd <0.05 mg/kg
Cerium, Ce 0,7 mg/kg Platinum, Pt <0.01 mg/kg
Cesium, Cs <0.01 mg/kg Praseodymium, Pr 0,1 mg/kg
Dysprosium, Dy <0.01 mg/kg Rhenium, Re <0.01 mg/kg
Erbium, Er <0.01 mg/kg Rhodium, Rh <0.01 mg/kg
Europium, Eu <0.01 mg/kg Rubidium, Rb 0,3 mg/kg
Phosphorous, P 6000 mg/kg Ruthenium, Ru <0.01 mg/kg
Gadolinium, Gd <0.01 mg/kg Samarium, Sm 0,05 mg/kg
Gallium, Ga 10 mg/kg Selenium, Se <2 mg/kg
Germanium, Ge 0,7 mg/kg Silver, Ag 0,02 mg/kg
Gold, Au <0.1 mg/kg Scandium, Sc 0,06 mg/kg
Hafnium, Hf 0,01 mg/kg Strontium, Sr 11 mg/kg
Holmium, Ho <0.01 mg/kg Sulphur, S 1000 mg/kg
Iridium, Ir <0.01 mg/kg Tantalum, Ta 0,1 mg/kg
lodine, | <1 mg/kg Tellurium, Te <0.02 mg/kg
Iron, Fe 800000 mg/kg Thallium, Tl <0.01 mg/kg
Cadmium, Cd <0.02 mg/kg Tin, Sn 2 mg/kg
Calcium, Ca 100 mg/kg Terbium, Th <0.01 mg/kg
Potassium, K 50 mg/kg Titanium, Ti 90 mg/kg
Silicon, Si 5700 mg/kg Thorium, Th 0,1 mg/kg
Cobalt, Co 100 mg/kg Thulium, Tm <0.01 mg/kg
Copper, Cu 60 mg/kg Uranium, U 0,02 mg/kg
Chromium, Cr 500 mg/kg Vanadinium, V 180 mg/kg
Mercury, Hg <0.05 mg/kg Bismuth, Bi <0.01 mg/kg
Lanthanum, La 0,4 mg/kg Tungsten, W 3 mg/kg
Lithium, Li 0,3 mg/kg Ytterbium, Yb 0,01 mg/kg
Lutetium, Lu <0.01 mg/kg Yttrium, Y 0,2 mg/kg
Magnesium, Mg 30 mg/kg Zinc, Zn 11 mg/kg
Zirconium, Zr 0,5 mg/kg
Comments

The analysis is carried out by ICP-AES and ICP-SMS (HR-ICP-MS).

The trace elements are determined using 18 scans over the mass range, resulting in a total measurement time of 300 s.
All concentrations are within + 50% of the reported value. This may not apply to Br and I.

Elements marked with ----- are not measured.

Signatur:
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FOTOLISTA
Digitalt
2010-00013

HALLAND

HARPLINGE SOCKEN
LYNGAKRA 3:13

RAA 167
Arkeologisk undersékning 2009

Filmnummer Motiv Fotograf
2010-00013-01  stenkol Leif Haggstrom

2010-00013-02
2010-00013-03
2010-00013-04
2010-00013-05
2010-00013-06
2010-00013-07
2010-00013-08
2010-00013-09
2010-00013-10
2010-00013-11
2010-00013-12
2010-00013-13
2010-00013-14
2010-00013-15
2010-00013-16
2010-00013-17
2010-00013-18
2010-00013-19
2010-00013-20
2010-00013-21
2010-00013-22
2010-00013-23
2010-00013-24
2010-00013-25
2010-00013-26
2010-00013-27
2010-00013-28
2010-00013-29
2010-00013-30
2010-00013-31
2010-00013-32
2010-00013-33
2010-00013-34
2010-00013-35
2010-00013-36
2010-00013-37

slagg fran assjan, spar av luftinblas

slagg fran assjan, spar av luftinblas

slagg fran assjan, spar av luftinblas

slagg fran assjan, spar av munstycket
1800-talsglas

slagg med inneslutet jarn

bultlas

bultlas

slagg fran assjan, spar av mustycke

tva delar av ett gangjarn

keramikfat, rédgods, dekorerad med hamring
keramikfat, rédgods, dekorerad med hamring
skobeslag, brons

skobeslag, brons

ostindiskt porslin

handtag i smide

oversikt efter avbaning

Oversikt efter avbaning

oversikt efter avbaning

arbetsbild, rensning av stenpackning
Oversikt vid rensning

oversikt

0,5x0,5 m grop, x1y4

0,5x0,5 m grop, x1y7

delfoto dver stenpackningens vastra del
Oversiktsbild med rutnat

smedjan fran vaster, med rutnat

smedjan med tydlig stenpackning, med rutnat
arbetsbild, lagergréavning norr om smedjan
stenpackningens norra avgransning, "vagg"
arbetsbild, stenpackning

Oversiktsbild med bortplockad stenpackning

profil genom smedjans ostra del

avslutande avbaning, underliggande gropsystem
avslutande avbaning, underliggande gropsystem

avslutande avbaning, underliggande gropsystem, samt profil

Leif Haggstrom
Leif Haggstrom
Leif Haggstrom
Leif Haggstrom
Leif Haggstrom
Leif Haggstrom
Leif Haggstrém
Leif Haggstrém
Leif Haggstrom
Leif Haggstrom
Leif Haggstrom
Leif Haggstrom
Leif Haggstrom
Leif Haggstrom
Leif Haggstrom
Leif Haggstrom
Leif Haggstrom
Leif Haggstrom
Leif Haggstrom
Leif Haggstrom
Leif Haggstrém
Leif Haggstrom
Leif Haggstrém
Leif Haggstrém
Leif Haggstrom
Leif Haggstrom
Leif Haggstrém
Leif Haggstrom
Leif Haggstrom
Leif Haggstrom
Leif Haggstrom
Leif Haggstrom
Leif Haggstrom
Leif Haggstrom
Leif Haggstrom
Leif Haggstrom
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HMAK 4346

HALLAND

HARPLINGE SOCKEN

LYNGAKRA 13:3

RAA 167

Arkeologisk undersékning 2009
HMAK-nr  Motiv Skala

RENRITADE RITNINGAR
4346:1 Plan 6ver undersokningsomradet 1:250
4346:2 Profil schakt X2/Y11 - X2/Y7 1:20
4346:3 Profil schakt X0/Y2 - X4/Y2,3 1:20
4346:4 Profil schakt X8/Y6 - X0/Y6 1:20
FALTRITNINGAR

4346:5 Plan 6ver assjefundament 1:40
4346:6 Plan éver Fu schaktet och lagrens utbredning fére rensning 1:40
4346:7 Plan 6ver lager A-D, samt rutor och schakt 1:40
4346:8 Plan dver stenpackningen 1:40
4346:9 Profil X0/Y2-X4/Y2,3, X3,7/Y2-X3,7/Y0 1:20
4346:10 Profil X8/Y6-X0/Y6 1:20
4346:11 Profil X4/Y9 - X4/Y1 1:50
4346:12 Profil X2/Y11-X2/Y7, X6/Y6 - X6/Y10, snedprofil fran X2/Y0,5 - X3/Y1 1:25





